
上    料 开    卷 直    头 穿带过轧机 过辊夹送 进入卷曲机 装工作辊

1道次轧制尾部在入口开卷末道次轧制压辊压住带尾小车运出钢卷

钢卷捆扎 吊入到中间库

20辊轧机冷轧工艺流程方框图

卷    纸 设定轧制程序

卷    纸

1、2、3，。。。
。。。N道次轧制

带尾反向
插入卷曲机


	图纸和视图
	模型


